DIFERENCIAS EN M.M. ADMISIBLES PARA MEDIDAS SIN INDICACION DE TOLERANCIA (Tachar la calidad no usada)
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Metal Duro Calidad K20—-K30

Rectificado
Metal Duro Calidad K20-K30
Fiehara: V=¥ Material: Acero F125 Templado solo el Mango
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